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2. ОСНОВНЫЕ ТЕХНШIЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРЖТЕРИСТИКИ

Таблица 1

** Скорость подачи определяется исходя из рекомендаций от производителя режущего

инструмента.

* * * 
fl робилка поставляется отдельно

Примечание: некоторые технические характеристики станка могут быть изменены по заданию

заказчика, что оговаривается в flоговоре поставки.

Пара:rлетр Ед. изм. Значение

Ширина (пiжетa>) зtlготовок

ццлы

Размеры минишипа

Посадочнъй диаметр фрезы

Наружный диаметр фрезы

Производителъ}tость

Максимальн€ш скорость подачи каретки

Максимальное потребление сжатого воздд(а

Рабочее давление возд}ха

Скорость

Посадочный диаметр пилы

з{tготовки

] ]]]]]] : ]

Макс. величина подрезки торцов заготовок с

дробилкой***

iФбМ*аry - мffiшДШ! 
,

Габаритные размеры, L х В х Н

Масса нетто (бругто) СП 002

МаO,са нЕтто (бругго) ТР 001

мм

мм

мм

мм

мм

\{]\,{

циклов*,/мин

м"'мин

мз/ч

кгс/см]

об/мин

мм

обlмин

,у

кВт

мм

кr

кг

к1]

8

28

28()0 х1570 xl5(X)

1000

l00 (l25)

75 (100)

20..200

_53()..6()()

200..1000

10хЗ.8; l 5х3.8l 15х5

50

16() ( l7())

до 2,5

25,|,,|,

/\
l1J

4...6

6000

8()

3000

* Под циклом понимается нарезание шипов с двух сторон (пакета)).
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