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2. ОСНОВНЫЕ ТЕХНИtIЕСКИЕ МННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ

2.1 Основные технические характеристики линпп ЛСБ 005 приведены в таблице 1.

2.2 Отклонение от прямолинеЙносги склеенноrо бруса не более 1 мм на мине 1000'мм.

Таблица 1

Наименование параметров
лсБ 005-

3200

лсБ 005-

4500

лсБ 005-

6000

лсБ 005-

01_3200

лсБ 005-

01-4500

лсБ 005-

01-6000

Максимальная мина
спрессованноrо бруса, мм
Наружный диаметр
отрезной пилы, мм
Посадочный диаметр пильl,

Скорость вращения

шпинделя пилы, об/мин
Максимальное дамение
прессоЕания, кrс/ýм1,

П роизводител ьность*,

циклов/мин

Высота заготовки, мм

Ширина заготовки, мм

Максимальная площадь

сечения бруса, см2

,Щлина заготовки, мм

Максимал ьное потребление

воздца, м5,/ч

Максимальная мощность,

кВт

воздуха,

Габаритные размеры, L х В х

Н, мм
Масса пресса. кr

Масса модуля подачи, нетто

(бругго), кг

Масса модуля

предварительного 
]

еЁаЩиЁвН*я, HeTTg tСп ,lкг ,,], 
I

Масса разгрузочноrо .ron., 
I

I

нетго (бругто), кг 
l

з300

400

-..,30

3000

t20

I

3,5

20..80

40..200

87

250..1200

15,5

40

4...6

ti9()()x3(XX)x
lб()0

1300

2з0(305)

440(500)

]

1

]

I

270(425) 
|

4Ё00

400

з000

Lzo,

3

201rEш

40..200

87
:,:::.

250..1200

ilý;ý

40

: ]:::]:i::

4...6,

10200х3000х

1600

1600

230(305)

440{500}

27о|425|

30

6100

400

30

3000

L2o

2,5

20..80

40..200

87

250..1200

15,5

40

1 1700хЗ0O0х

1600

2100

2зO(з05)

440{500}

270(425)

3300

400

30

3000

12о

з,5

20..80

40..200

87

250..1200

23

68

"64.

8900х4800х

1600

1300

2зO(з05)

440(500)

27о(425|

30

3000

12о

3

20,.80

40..200

87

250..1200

23

68

4...6

10200х4800х

1600

1600

230(з05)

440(500}

4600

400

270(425)

6100

400

30

з000

120

2,5

20..80

40..200

87

250..1200

23

68

4...6

11700х4800х

1600

2100

230(305)

440(500)

270(425)

* Производительность указана мя заготовок хвойных пород сечением 100х30 мм средней

длиной 400 мм, при использовании двузубых фрез и ручного поворотного стола.
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