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3.2 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Размеры обрабатываемой заготовки, мм

Высота пропила наибольшая, мм 1 60v

* Скорость подачи устанавливается в зависимости от
диаметра обрабатываемых брёвен и других условий
обработки.

Скорость подачи при изготовлении срубов -2'4 м/мин
v При максимальной высоте пропила 1бOмм, количество
устанавливаемых пил не более четырёх.
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Щиаметр детали после
цилиндровки, мм

Скорость подачи, м/мин

100,120 8
140,1б0 5,5
180,200 2.4

66вс.000.000 рэ


